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องค์ การ เภสัชกรรม ส านั กงานใหญ่  พระรามหก
A  T H A I  STAT E  E N T E R P R I S E ,  ESTA B L I S H E D  1 9 6 6
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First plant in ASEAN region built specially to supply critical HIV medicines affordably to Thai society. Able to supply 
local HIV medicines for a price 20 times lower than imported medicines 

and still achieve a global quality standard. 

R A N G S I T  P H A R M A C E U T I C A L  P R O D U C T I O N  P L A N T  1
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GPO is the largest pharmaceutical producer and distributor in Thailand. GPO purchases the active pharmaceutical 
ingredient (API) from outside countries such as India, China, EU and produces formulated products and packing and then 

distributes the products to hospitals, clinics and our own retail outlets through government contracts.
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B I O L O G I C A L  P R O D U C E  ( VA C C I N E )  P R O D U C T I O N  P L A N T

Government Pharmaceutical Organization is the 2021 Facility of the Year Awards Winner for Social Impact
for their Biological Produce (Vaccine) Production Plant in Saraburi Province, Thailand.

https://ispe.org/facility-year-awards/winners/2021/social-impact
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พื้ นที่ อ งค์ ก า ร เภสั ชกรรม  อ า เภอหนอง ใหญ่  จั งหวั ดชลบุ รี
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ร้านขายยาองค์การเภสัชกรรม จ านวน 8 สาขา
สาขาถนนพระรามที่ 6 , สาขายศเส ,สาขาจรัญสนิทวงศ์,    สาขา

เทเวศร,์ สาขารังสิต, สาขากระทรวงสาธารณสุข, 
สาขาเวชศาสตร์เขตร้อน, สาขาศูนย์ราชการ แจ้งวัฒนะ
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โคร งการก่ อสร้ า ง โ ร ง ง านผลิ ตย ารั ง สิ ต ร ะยะที่ ส อ งองค์ ก า ร เภสั ชกรรม  
อ า เภอธัญบุ รี  จั งหวั ดปทุ มธานี

ค่าจ้างก่อสร้าง 5,264 ล้านบาท
ระยะเวลาก่อสร้าง กรกฎาคม 2562  คาดว่าแล้วเสร็จ เมษายน 2567
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วิกฤตยาขาดแคลน

สาเหต:ุ การแพร่ระบาดของโรคโควิด ในปี 2019
กลุ่มยาที่ขาดแคลน: 

• ยาตามประกาศแนวทางการดูแลรักษาและการใช้ยาต้านไวรัส โดยคณะท างานด้านการรักษาพยาบาลและการ
ป้องกันการติดเชื้อในโรงพยาบาล เนื่องจากยังไม่มียาที่ใช้รักษาโรคโควิดโดยตรง ท าให้มีการใช้ยาที่มีในปัจจุบัน 
ได้แก่ Oseltamivir capsules, Lopinavir-Ritonavir Tablets, Azithromycin Capsules, Ritonavir 
Tablets ฯลฯ

• เร่งวิจัยพัฒนาและผลิตยาที่ใช้ในการรักษา ได้แก่ Favipiravir Capsules 200 mg, Molnupiravir Capsules 
200 mg 

• กลุ่มยา NCD ตามมาตรการลดความแออัดของผู้ป่วยในโรงพยาบาล โดยส ารองยาในโรงพยาบาลและจ่ายยา
กลุ่ม NCD ให้ผู้ป่วยเพ่ิมขึ้นจาก 1 เดือน เป็น 2-4 เดือน ท าให้ยาขาดแคลน
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กลุ่มรายการยาที่รักษาโรคเรื้อรัง

1. กระทรวงสาธารณสุขได้มีมาตรการลดความแออัดของผู้ป่วยใน รพ. ช่วงสถานการณ์การแพร่ระบาด
ของโควิด-19 โดยลดจ านวนและความถี่ที่ผู้ป่วยต้องมาโรงพยาบาล ส่งผลให้โรงพยาบาลมีการ
ส ารองยามากกว่าปริมาณปกติ โดยเฉพาะอย่างยิ่งกลุ่มยาโรคเรือ้รัง เช่น ยาลดน้ าตาลในเลือด ยา
โรคหัวใจ ยาลดความดันโลหิตสูง เป็นต้นซึ่งรพ.พยายามให้กลุม่ผู้ป่วยที่มีโรคประจ าตัวเหล่านี้ เลี่ยง
การเดินทางมายังรพ.

2. อย. ได้มีการส ารวจปริมาณการใช้ยากลุม่รายการยาทีใ่ช้ส าหรับรักษาโควิด-19 ยารักษาตามอาการ 
จากผู้ผลิต/ผู้น าเข้ายา เพื่อติดตามสถานการณ์ปัญหา นอกจากนี้ ได้ส ารวจปริมาณการใช้ยาของโรค
เรื้อรังของรพ.ทั่วประเทศ

สภาพปัญหา
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ผลการส ารวจโรงพยาบาลทั่วประเทศผ่านทาง Google survey
ระหว่างวันที่ 8 -17 เม.ย.63 ตอบกลับจ านวน 522 แห่ง

นโยบายการจ่ายยาให้ผู้ป่วยเรื้อรังของ รพ. การส ารองยาในคลัง รพ.

13%
(< 3 เดือน)

54%
(3 เดือน)

22%
(4 เดือน)

17%
(> 3 เดือน)

41%
(2-3 เดือน)

39%
(1-2 เดือน)



1. การเพิ่มก าลังการผลิตยารายการปัจจุบันที่มีแนวทางน ามาใช้ทดลองรักษาโควิด

•Oseltamivir Capsules (30 mg, 45 mg, 75 mg) >> เพิ่มก าลังการผลิต 150 %

• Lopinavir-Ritonavir Tablets >> เพิ่มก าลังการผลิต 70 % 

• Azithromycin Capsules 250 mg >> เพิ่มก าลังการผลิต 150% และเพิ่มแหล่ง 

วัตถุดิบตัวยาส าคัญเร่งด่วน เนื่องจากแหล่งปัจจุบันไม่มีวัตถุดิบส่งมอบ

• Ritonavir Tablets 100 mg >> เพิ่มก าลังการผลิต 200%
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การวางแผนผลิตยาหลังโควิดแพร่ระบาด



2. การเพ่ิมก าลังการผลิตยากลุ่ม NCD เนื่องจากแพทย์จ่ายยาให้ผู้ป่วยระยะยาวเพื่อลดการ
มาพบแพทย์ในช่วงโควิด (เพิ่มก าลังการผลิตในภาพรวมขึ้นเป็น 20-100%)
• Ambes Tablets 5 mg, 10 mg >> เพิ่มก าลังการผลิต 100%
• Losartan Tablets 50 mg, 100 mg >> เพิ่มก าลังการผลิต 40%
• Metformin Tablets  500 mg >> เพิ่มก าลังการผลิต 50%
• Propranolol Tablets  10 mg >> เพิ่มก าลังการผลิต 40%
• Simvastatin Tablets 20 mg >> เพิ่มก าลังการผลิต 20%
• Isosorbide dinitrate Tablets 10 mg >>เพิ่มก าลังการผลิต 30%  >>>> 
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การวางแผนผลิตยาหลังโควิดแพร่ระบาด
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ปริมาณความต้องการยาในช่วงวิกฤต

หมายเหตุ
*   อัตราจ าหน่ายเฉลี่ยต่อเดือนจากข้อมูลผู้แทนจ าหน่าย ณ วันที่ 17 เมษายน 2563 และคิดช่องทางการกระจายไปยัง รพ.รัฐ 60%
** ยาในกลุ่มนวัตกรรม



3. เร่งวิจัยพัฒนาและผลิตยาที่ใช้ในการรักษา

• Favipiravir Capsules 200 mg

•Molnupiravir Capsules 200 mg
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การวางแผนผลิตยาหลังโควิดแพร่ระบาด
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FAVIPIRAVIR CAPSULES 200 mg

ได้รับอนุมัติทะเบียนยาเมื่อ 13 กรกฎาคม 2564

MOLNUPIRAVIR CAPSULES 200 mg

ได้รับอนุมัติทะเบียนยาเมื่อ 1 ธันวาคม 2565
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นโยบายจากกระทรวงสาธารณสุข

องค์การเภสัชกรรม
กับการผลิตยาฟาวิพิราเวียร์

ระดับมาตรฐานสากลเพื่อคนไทย
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SUPPLY CHAIN

RM / PM

Production

QA/QC Engineer

Warehouse



1. จากสถานการณ์โควิด ท าให้โรงงานผลิตวัตถุดิบในต่างประเทศปิดตัวลง

เช่น การประกาศ Lockdown ของประเทศจีน ท าให้ Shanghai Colorcon

Coating Technology Ltd./China ผู้จ าหน่ายสารเคลือบปิดตัวลง

24

ปัญหาการขาดแคลนวัตถุดิบ

วัตถุดิบจากต่างประเทศ (จีน, อินเดียและยุโรป) ขาดแคลน/ส่งมอบล่าช้า



2. หลายประเทศสั่งห้ามส่งออกวัตถุดิบ เพื่อให้ส ารองใช้ภายในประเทศเท่านั้น

เช่น กระะทรวงพาณิชย์และอุตสาหกรรม (Ministry of Commerce &Industry) ประเทศ

อินเดีย ได้ออกประกาศเมื่อวันที่ 25 มี.ค.63 ห้ามการส่งออกวัตถุดิบ และยาส าเร็จรูปของยา 

Hydroxychloroquine และทุกต ารับที่ท าจาก Hydroxychloroquine ส่งผลกระทบต่อ

ผู้ประกอบการไทยในการน าเข้ายาดังกล่าว

25

ปัญหาการขาดแคลนวัตถุดิบ



3. สถานการณ์โควิดท าให้การขนส่งล่าช้า

•สถานการณ์โควิด ท าให้โรงงานผู้ผลิตไม่สามารถเปิดสายการผลิตได้ตามปกติ

•การขนส่งทางเรือและเครื่องบินต้องมีการรอคิว 
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ปัญหาการขาดแคลนวัตถุดิบ



1. การเร่งเพิ่มแหล่งวัตถุดิบ ตามมาตรฐาน GMP

• ตัวอย่างเพ่ิม Opadry

• จากปัญหาผู้ผลิต Shanghai Colorcon Coating Technology/China ยุติการผลิต 

Opadry จากปัญหาโควิด จึงต้องด าเนินการเพิ่มแหล่ง Colorcon Asia Pvt. Limited / 

India เป็นการเร่งด่วน 
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แนวทางการแก้ปัญหาการขาดแคลนวัตถุดิบ



2. การปรับตัวน าเอาเทคโนโลยีมาช่วยเรื่องการรับรองแหล่งวัตถุดิบ

•Remote audit
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แนวทางการแก้ปัญหาการขาดแคลนวัตถุดิบ

A limited 
quantity of API 
manufacturers

Finding 
additional 

manufacturer 
sources

Audit 
program shall 
be performed

Remote audit is 
an appropriate 

option

Approve a 
new source



การวางแผนขยายก าลังการผลิต ให้ทันกับความต้องการในภาวะวิกฤต

1. ขยายก าลังการผลติที่พระราม 6 

ส.ค 64 ก.ย 64 เม.ย-พค 65ต.ค 64

Best case

2. เพิ่มสถานที่ผลิตที่โรงงานรังสิต

ส.ค 64 ต.ค. 64 เม.ย-พค 65พ.ย. 64

Best case
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CONCLUSION
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MUKDAVAN  PRAKOBVAITAYAKIT  Ph.D., CPIP, PMP, FCIP

GPO, Deputy Managing Director

mukdavan.p@gpo.or.th

+66 89 144 6093

www.gpo.or.th

THE  GOVERNMENT  PHARMACEUTICAL  ORGANIZATION

Thank you for your attention

mailto:mukdavan.p@gpo.or.th

	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16
	Slide 17
	Slide 18
	Slide 19
	Slide 20
	Slide 21
	Slide 22
	Slide 23
	Slide 24
	Slide 25
	Slide 26
	Slide 27
	Slide 28
	Slide 29
	Slide 30
	Slide 31

