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GPO’s Profile

Chemical Process Research at GPO

Future Direction



"To be a leader in pharmaceutical product and 
medical supply business sustainably beneficial and 

essential to the Thai society and ASEAN Community."



➢ To manufacture, sell and supply health quality products 

supplies with an aim to achieve world-class standard.

➢ To develop business to ensure competitiveness in Asean

and self-sustainability.

➢ To maintain price level of pharmaceutical products and 

medical supplies necessary for the Thai society to ensure 

people’s accessibility.

➢ To research and develop new pharmaceutical products and 

medical supplies to respond to the need and necessity of 

the society.

➢ To reserve for pharmaceutical products and medical 

supplies to the national security drugs system. 



State  Enterprise under the Ministry of 

Public Health established in 1966

• Products:  >300 SKU (solid, liquid, cream, 

ointment, injection, vaccine, and

medical device)

• Number of employees: ~3,000 staffs



HEAD OFFICE & FACTORY  I 
(Rama 6 Road, Bangkok)

..Production Plants for solid, liquid, ointment & cream, injections, 
and biological products under National GMP & PIC/s GMP..



FACTORY II 
(Thanyaburi, Patumthani)

ARV Production Plant

Production Plants for solid dosage forms 

(Capacity: 3 billions tablets/year ) to be under PIC/s GMP & WHO GMP



Biological Product (Vaccine) Factory 
(Saraburi)



Research focus: Chemical Process Research & Development of 

Active Pharmaceutical Ingredients

Filling the Gap between Academic Research and Pharmaceutical Industry

Pharmacist

Chemists Pharmaceutical

engineer

Chemical 

engineers



- Synthetic route 
selection

- Process design 
to fit Plant 
equipment

API (Active Pharmaceutical Ingredient): The substance in a drug that is pharmaceutically active.

Process 
design

Lab scale
development

Pilot scale 
development

Industrial 
production

Testing Scale upScale up

Scale down to solve problemsImprovement

- Process 
Optimization

- In-process 
controls and 
quality control

- Scale-up
- Process 

verification and 
integration

- Stability study

- Cleaning 
validation

- Process 
validation

- Drug Master 
File



Ref. The Secrets of Batch course, Mr. Francis X McConville

Discovery route is not scalable

- Very Low yields

- Routine column chromatography

- Multiple extractions

- Low volumetric productivity

- Corrosive conditions

- Toxic starting materials/solvents

- Many vessels/transfers

- Labor intensive

- Expensive starting materials

- Utilizing “Evaporation to dryness” 

to remove solvents.



Ref. The Secrets of Batch course, Mr. Francis X McConville

Robust (readily scaled-up / transferred)

Minimum number of steps

Minimum numbers of isolation

Trouble-free operation

Inherently safe

Mild operating operations

Fit exiting equipment

Non-toxic reagents/solvents

Stable intermediates





Reaction calorimeter 

(1 Liter, RC1)
HPLC

Differential scanning 

calorimeter (DSC)
Parallel synthesis machine
And ReactIR

Flow reactor

https://www.google.co.th/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&ved=0ahUKEwiLr5L-9rHSAhVIwLwKHQxvBhAQjRwIBw&url=http://laurussynthesis.com/reaction-optimization.html&bvm=bv.148073327,d.dGc&psig=AFQjCNHDDeCpxtjA0oOgyUAYu_9K3_DMbA&ust=1488341651343510&cad=rjt


10 & 20 Liter reactors 50 Liter mixing tank



60 liter reactor

160 liter reactor 250 liter reactor

Isolation / Filtration unit

Drying unit



Location: 
Pathumthani
Capacity:
20-30 tons 
per year





Lab-scale
Process 

design/optimization

Pilot scale
Process optimization

/scale up/QC

Feasibility for API 
Plant investment

Short-term planning: Seeking for an existing API 
plant  that can serve  API Production



1. บุคลากรผู้เช่ียวชาญด้าน API จาก สวทช. องค์การ
เภสชักรรม ปตท. และ อย.  ที่ได้รบัการ upskill 

reskill จากผู้เช่ียวชาญ ตัง้แต่ระดบัห้องปฏิบติัการ 
เพ่ือป้อนเข้าสู่ระดบัก่ึงอตุสาหกรรม และ ระดบั
อุตสาหกรรม 

2. เครือข่ายผู้เช่ียวชาญด้าน API ที่มีการท างาน
ร่วมกนั                  ตัง้แต่ระดบัห้องปฏิบติัการ 
ระดบัก่อนก่ึงอุตสาหกรรม                           ก่ึง
อุตสาหกรรม อุตสาหกรรม และ regulator ทัง้ใน
ประเทศและต่างประเทศ

3. การศึกษาดูงานสถานทีผ่ลิต API ชัน้น า ทีมี่
เทคโนโลยีใหม่ๆ ได้มาตรฐานสากลและเป็นมิตรกบั
สิ่งแวดล้อม 

เงนิทุนสนบัสนุนโดย BCG ยา
และวคัซนี 4.0 MB 
งบประมาณปี 65

ผลผลิตของโครงการ 
❑ ประเทศไทยพ่ึงพาการน าเข้ายาจากต่างประเทศ
❑ ปัจจุบนัโรค COVID-19 ต้องใช้ยาที่รกัษาโรคอื่นๆ มาปรบัใช้รกัษา อาทิ ยา 

Favipiravir ซ่ึงสาร API ที่ใช้ผลิตไม่สามารถหาซ้ือได้ด้วยวิธีปกติ 
❑ เพ่ือความมัน่คงด้านสุขภาพของคนไทย ต้องมีทางเลือกส ารองในการผลติ API ได้เอง 

โดยเบื้องต้นมีความส าเร็จในการปรบัปรงุกระบวนการสงัเคราะห์ API ของยา 
Favipiravir ในระดบัห้องปฏิบติัการ พร้อมขยายผลมียาต้านไวรสั อย่างน้อย 2 ชนิด
ผลิตในประเทศไทย

❑ โรงงานผลิต API ระดบัอุตสาหกรรม 
❑ สร้างความเชื่อมัน่และรองรบัการเปิดประเทศได้ และสร้างความมัน่ใจและเชื่อมัน่ใน

ระบบสาธารณสุขของประเทศแก่ประชาชน

โครงการการผลิตยาต้านไวรัสรองรบัการระบาดใหญ่
และสร้างศกัยภาพการผลิตยาภายในประเทศ

ความส าคญั

เป้าหมายและตวัช้ีวดั

❑ พฒันากระบวนการผลิตระดบั pre-pilot และ pilot ส าหรบัยาต้านไวรสัชนิดใหม่
❑ เตรียมสร้างโรงงานผลิตสารออกฤทธิท์างเภสชักรรม

แผนงาน



ข้อสรุปจาก การประชุมปรึกษาหารือ “การส่งเสริมอุตสาหกรรมยาและพฒันา
อุตสาหกรรมยา” วนัศกุรท์ี่ 24 กรกฎาคม 2563 ณ ห้องประชุมกองยา อาคาร
4 ชัน้ 5 ส านักงานคณะกรรมการอาหารและยา

ประเด็น

วตัถดิุบทางยาท่ีผลิตในประเทศมีต้นทนุสูงกว่าวตัถดิุบท่ีน าเขา้ เน่ืองจากขาด
Economy of Scale



ส่งเสริมให้ผู้ผลิตยาจดัซื้อวตัถดิุบท่ีผลิตในประเทศ

ส่งเสริมสิทธิประโยชน์ทางภาษี เช่น ขยายระยะเวลาการได้รบัสิทธิประโยชน์จาก
BOI

ปรบัราคากลางให้สอดคลอ้งกบัต้นทุนวตัถดิุบ

พฒันาบคุลากรด้านPharmaceutical engineering

ส่งเสริมการวิจยัและพฒันาเทคโนโลยีการผลิตวตัถดิุบทางยาในระดบั
อตุสาหกรรม

สนับสนุนการลงทุน เช่น นโยบายเงินกู้ดอกเบ้ียต า่

ส่งเสริมการส่งออกวตัถดิุบโดยลดต้นทนุการส่งออก เช่น ลดภาษีส่งออก



Ref: http://www.boi.go.th/upload/section6_th_wt_link.pdf



Ref: http://www.boi.go.th/upload/section6_th_wt_link.pdf





Thank you 
for your attention


