
กระบวนการพิจารณามาตรการยกระดับสู่อุตสาหกรรม 4.0

บริษัท/โรงงาน

จัดท ารายงาน
วิเคราะห์โครงการ
เสนอที่ประชุม อพอ.

คณะท างาน
Industry 4.0

Post-assessment หลังจากการปรับปรุงตามแผนแล้วเสร็จ บริษัทท าการประเมิน i4.0 Index แล้วส่งผลให้ คกก. Industry 4.0

แจ้งผล post-assessment เพื่อประกอบการตรวจเปิดด าเนินการ 

ส่งแบบประกอบค าขอรับการ
ส่งเสริมและเอกสารที่
เกี่ยวข้องเพื่อพิจารณา
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4 ส่งผลพิจารณา
ความเห็นทางเทคนิค 

6 แจ้งผลการพิจารณา
โครงการ

ยื่นค าขอรับการส่งเสริม 
พร้อมแบบประกอบตาม
มาตรการ Industry 4.0
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พิจารณาค าขอรับการ
ส่งเสริม ผลการประเมิน i4.0
Index เอกสารประกอบ 
และผลการสัมภาษณ์

7
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ที่ประชุมคณะ อพอ. 
พิจารณารายงาน
วิเคราะห์โครงการ
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ภายใน 30 วันกรณีเอกสารถูกต้องครบถ้วน



ของเงินลงทุนในการปรับปรุง
100%

100%
ของเงินลงทุนในระบบอัตโนมัติ หุ่นยนต์ หรือระบบ

การผลิตแบบอุตสาหกรรม 4.0
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Automation

Digital
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แผนการลงทุนเพ่ือยกระดับอุตสาหกรรม 4.0 ต้องเป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนด ดังนี้ 
(ทั้งนี้ จะต้องมีการลงทุนในด้านที่ 1 และด้านที่ 2 หรือด้านที่ 3 (ด้านใดด้านหนึ่ง))

หลักการพิจารณา

จะต้องมีการลงทุนในด้านที่ 1 (ทุกกรณี) และ 
ด้านที่ 2 หรือ ด้านที่ 3 (ด้านใดด้านหนึ่ง)

พิจารณาทั้งหมด 12 มิติย่อย  
คะแนนประเมินที่ผ่านเกณฑ์พิจารณา 

ต้องได้มากกว่า 3.60

(โดยค านวณจาก ผลรวมของคะแนน 
Banding ในแต่ละมิติ หารด้วย 12 )

13
ไม่น ำมิตินีม้ำพจิำรณำ
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x
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External Integration

Internal Integration => Planning Level 3

=> Planning Level 3
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Labor oriented

Partial 
Automation

Automation 
oriented

Integrated 
Automation

Flexible 
Automation

Company-
wide 

Automation

Thailand i4.0 Index: 
6 มิติหลัก 17 มิติย่อย 6 ระดับความพร้อม 

6 Dimensions

17 Sub-dimensions

6 Band Levels 
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Technology + Smart Operation (9 มิติย่อย)

Smart

Network

Automation
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สงวนลิขสิทธิ์ © 2564 สวทช.

Production Automation

Band 1
Labour 

oriented

กระบวนการผลิตและกระบวนการสนับสนุนการผลิตไม่ได้เป็นระบบอัตโนมัติ หรือมีระบบกึ่งอัตโนมัติ/อัตโนมัติน้อย
กว่า 20% ของกระบวนการผลิตท้ังหมด

Band 2 Partial 
automation

กระบวนการผลิตเป็นระบบกึ่งอัตโนมัติ/อัตโนมัติมากกว่า 20% แต่ไม่เกิน 80%   
กระบวนการสนับสนุนการผลิตไม่ได้เป็นระบบอัตโนมัติ

Band 3
Automation 

oriented

กระบวนการผลิตมากกว่า 80% เป็นระบบกึ่งอัตโนมัติ/อัตโนมัติ
กระบวนการสนับสนุนการผลิตเป็นระบบกึ่งอัตโนมัติ/อัตโนมัติมากกว่า 20%

Band 4
Automation 

line

กระบวนการผลิตมากกว่า 80% เป็นระบบอัตโนมัติ
กระบวนการสนับสนุนการผลิตมากกว่า 80% เป็นระบบอัตโนมัติ

Flexible
automation

Band 5
กระบวนการผลิตเป็นระบบอัตโนมัติมากกว่า 80% โดยเป็นระบบที่รองรับการผลิตแบบ Mass customization  
กระบวนการสนับสนุนการผลิตมากกว่า 80% เป็นระบบอัตโนมัติ

Company-wide 
automation

Band 6
กระบวนการผลิตและกระบวนการสนับสนุนการผลิตนั้น เชื่อมโยงข้อมูลร่วมกับ Platforms ของระบบอัตโนมัติระดับ
องค์กร และระบบอัตโนมัติของ Facility ท าให้เกิดเป็นโครงข่ายอัจฉริยะ (Autonomous Networks)

1



สงวนลิขสิทธิ์ © 2564 สวทช.

Enterprise Automation

Band 1
กระบวนการด้านงานบริหารและธรุการไมไ่ด้เป็นระบบอัตโนมตั ิหรือมีระบบอัตโนมัตนิอ้ยกว่า 20% ของ
กระบวนการทัง้หมด

Labour 
oriented

Band 2 Partial 
automation

กระบวนการด้านงานบริหารและธรุการมคีวามเป็นระบบอัตโนมัตมิากกวา่ 20% แต่ไม่เกิน 80%

Band 3
Automation 

oriented
กระบวนการด้านงานบริหารและธรุการมากกว่า 80% ท างานด้วยระบบอัตโนมตัิ

Band 4
Integrated 

automation

กระบวนการด้านงานบริหารและธุรการมากกว่า 80% เป็นระบบอัตโนมัติ โดยที่การส่งต่อ
ข้อมูลระหว่างโมดูลเป็นไปโดยอัตโนมัติหากเข้าตามเงื่อนไขของโปรแกรม

Flexible
automation

Band 5
กระบวนการด้านงานบริหารและธรุการเปน็ระบบอัตโนมตัมิากกว่า 80% และโดยที่ระบบมคีวาม 
Flexible ให้กับ user

Company-wide 
automation

Band 6
กระบวนการด้านงานบริหารและธรุการนัน้ เชื่อมโยงข้อมูลร่วมกบั Platforms ของระบบอัตโนมัติระดับ 
Shop Floor และระบบอัตโนมัติของ Facility ท าให้เกิดเป็นโครงข่ายอัจฉริยะ (Autonomous Networks)
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Facility Automation

Band 1 Facility ขององค์กรไม่ได้ท างานหรือถูกควบคุมแบบอัตโนมัติLabour 
oriented

Band 2 Partial 
automation

Facility ขององค์กรมากกว่า 20% แต่ไม่เกิน 80% ถูกควบคุมการท างานแบบอัตโนมัติ

Band 3
Automation 

oriented
Facility ขององค์กรมากกว่า 80% ถูกควบคุมการท างานแบบอัตโนมัติ

Band 4
Integrated 

automation
Facility ขององค์กรท างานเป็นระบบอัตโนมัติ โดยไม่มีการแทรกแซงจากพนักงาน

Flexible
automation

Band 5 Facility และระบบอัตโนมัติที่จัดการ Facility ขององค์กรนั้น สามารถปรับเปลี่ยนได้

Company-wide 
automation

Band 6

ระบบอัตโนมัติที่ควบคุมการท างานของ Facility นั้น เชื่อมโยงข้อมูลร่วมกับ Platforms ของระบบอัตโนมัติ
ระดับ Shop Floor และระบบอัตโนมัติระดับ Enterprise ท าให้เกิดเป็นโครงข่ายอัจฉริยะ (Autonomous 
Networks)

3
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Production Network

Band 1
อุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบคอมพิวเตอร์ในกระบวนการผลิตขององค์กรไม่ได้เชื่อมต่อกับ
โครงข่าย

Stand-alone 
machines

Band 2
อุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบคอมพิวเตอร์ในกระบวนการผลิต ขององค์กรเชื่อมต่อกับโครงข่ายกลางผ่าน
เทคโนโลยีการสื่อสารและโปรโตคอลที่หลากหลาย

Machine-network 
communication

Band 3
อุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบคอมพิวเตอร์ในกระบวนการผลิต ขององค์กร สามารถท างานร่วมกันได้ผ่าน
รูปแบบเทคโนโลยีและโปรโตคอลการสื่อสารที่หลากหลาย

Machine-
Machine 

communication

Band 4
อุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบคอมพิวเตอร์ในกระบวนการผลิต ขององค์กร มีความสามารถในการส่ือสาร
แบบ Real-time ระหว่างกันได้

Real-time 
communication

Band 5
อุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบคอมพิวเตอร์ในกระบวนการผลิต ขององค์กรสามารถท างานร่วมกันได้ และ
ระบบมีความมั่นคงปลอดภัยของข้อมูลSecured Network

Band 6
สามารถ configure เพิ่มจ านวนอุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบคอมพิวเตอร์ในกระบวนการผลิตได้โดยง่าย 
(Scalable)

Easy change 
and duplicate

4



สงวนลิขสิทธิ์ © 2564 สวทช.

Enterprise Network

Band 1

Band 2

Band 3

Band 4

Band 5 Secured Network

Band 6
Easy change 

and duplicate

อุปกรณ์ เครื่องมือ และระบบคอมพิวเตอร์ ในงานด้านบริหารและธุรการ ขององค์กรไม่ได้
เชื่อมต่อกับโครงข่าย

อุปกรณ์ เครื่องมือ และระบบคอมพิวเตอร์ ในงานด้านบริหารและธุรการ ขององค์กรรองรับการเชื่อมต่อกับ
โครงข่ายกลางได้

อุปกรณ์ เครื่องมือ และระบบคอมพิวเตอร์ ในงานด้านบริหารและธุรการ ขององค์กร สามารถท างานร่วมกัน
ได้ผ่านรูปแบบเทคโนโลยีและโปรโตคอลการสื่อสารที่หลากหลาย

อุปกรณ์ เครื่องมือ และระบบคอมพิวเตอร์ ในงานด้านบริหารและธุรการ ขององค์กรสามารถท างานร่วมกัน
ได้แบบ Real-time และระบบมีความมั่นคงปลอดภัยของข้อมูล (Cyber Security)

อุปกรณ์ เครื่องมือ และระบบคอมพิวเตอร์ ในงานด้านบริหารและธุรการขององค์กร มีความสามารถในการ
สื่อสารแบบ Real-time ระหว่างกันได้

สามารถ configure เพิ่มจ านวนอุปกรณ์ เครื่องมือ และระบบคอมพิวเตอร์ ในงานด้านบริหารและธุรการ ใน
โครงข่ายได้โดยง่าย (Scalable)

Stand-alone 
devices

Device-network 
communication

Device-Device 
communication

Real-time 
communication

5
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Facility Network

Band 1

Band 2

Band 3

Band 4

Band 5

Band 6

Facilities ขององค์กรไม่ได้เชื่อมต่อกับโครงข่ายStand-alone 
equipments

Facilities ขององค์กรเชื่อมต่อกับโครงข่ายกลางได้Equipment-network 
communication

Facilities ขององค์กร สามารถท างานร่วมกันได้ผ่านรูปแบบเทคโนโลยีและโปรโตคอล
การสื่อสารที่หลากหลาย

Equipment-equipment 
communication

Facilities ขององค์กร มีความสามารถในการสื่อสารแบบ Real-time ระหว่างกันได้Real-time 
communication

Facilities ขององค์กรสามารถท างานร่วมกันได้แบบ Real-time และระบบมีความมั่นคงปลอดภัยของ
ข้อมูล (Cyber Security)Secured Network

สามารถ configure เพิ่มจ านวน Facilities ในโครงข่ายได้โดยง่าย (Scalable)Easy change 
and duplicate

6



สงวนลิขสิทธิ์ © 2564 สวทช.

Band 3
ในกระบวนการผลิต มีระบบ OT และ IT ใช้ในการท างาน โดยเป็นระบบที่มีความสามารถในการ
ตรวจจับความผิดปกติและแจง้เตอืนผู้รับผิดชอบได้Notifiable system

Band 4
ในกระบวนการผลิต มีระบบ OT และ IT ใช้ในการท างาน โดยระบบสามารถตรวจจับความผิดปกติแจ้งเตือน
และสามารถวินิจฉัยสาเหตุของความผิดปกติได้Analytical system

Band 5
ระบบ OT และ IT มีความสามารถในการคาดการณ์สภาวะที่ก าลังจะเกิดขึ้นกับ อุปกรณ์ เครื่องจักร และ
ระบบคอมพิวเตอร์ ที่ใช้ในกระบวการผลิตได้ล่วงหน้า ก่อนที่จะเกิดความเสียหาย

Precaution 
enabled system

Band 6
ระบบ OT และ IT สามารถวินิจฉัยสาเหตุและคาดการณ์สภาวะที่ก าลังจะเกิดขึ้นได้ล่วงหน้า โดยอาศัย 
Machine Learning รวมทั้งสามารถตัดสินใจปรับเปลี่ยนพารามิเตอร์บางอย่างได้เอง

Forecastable and 
adaptable system

Band 1 ในกระบวนการผลิต ไม่มีอุปกรณ์ที่ใช้ระบบ OT หรือ IT เลยAnalog 
oriented

Band 2
ในกระบวนการผลิต มีระบบ OT หรือ IT ใช้ในการท างาน แต่เป็นระบบแบบ pre-
program เท่านั้น

Pre-programable 
system

Smart Production 7
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Band 3
งานด้านการบริหารและธุรการ เป็นระบบที่มีความสามารถในการตรวจจับความผิดปกติและ
แจ้งเตือนผู้รับผิดชอบได้Notifiable system

Band 4
งานด้านการบริหารและธุรการ เป็นระบบที่สามารถตรวจจับความผิดปกติ แจ้งเตือนและสามารถวินิจฉัย
สาเหตุของความผิดปกติได้Analytical system

Band 5
งานด้านการบริหารและธุรการ เป็นระบบที่มีความสามารถในการคาดการณ์สภาวะที่ก าลังจะเกิดขึ้นได้
ล่วงหน้า ก่อนที่จะเกิดความเสียหาย

Precaution 
enabled system

Band 6
งานด้านการบริหารและธุรการ มีระบบงานที่สามารถประมวลผลและวิเคราะห์ข้อมูล โดยอาศัย Data 
Analytic เพื่อช่วยในการคาดการณ์ และตัดสินใจปรับเปลี่ยนนโยบายที่เหมาะสมได้

Forecastable and 
adaptable system

Band 1
งานด้านการบริหารและธุรการยังใช้กระดาษเป็นส่วนใหญ่ หรือเริ่มใช้ระบบ IT ขั้นพื้นฐาน
น้อยกว่า 20% ของกระบวนการทั้งหมดAnalog oriented

Band 2 มีการติดตั้งใช้งานระบบ IT ส าเร็จรูปเพื่อใช้ในงานบริหารและธุรการขององค์กรPre-programable 
system

Smart Enterprise 8
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Smart Facility

Band 1

Band 2

Band 3

Band 4

Band 5

Band 6

ไม่มีการน าระบบทั้ง OT และ IT มาใช้ในการจัดการดูแล Facility ขององค์กรAnalog oriented

มีระบบ OT และ IT ใช้ในการจัดการดูแลอุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบ Facilities แต่เป็น
ระบบแบบ pre-program เท่านั้น

Pre-programable 
system

ระบบ OT & IT ที่ใช้ในการจัดการดูแลอุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบ Facilities นั้น มี
ความสามารถในการตรวจจับความผิดปกติที่เกิดขึ้นได้Notifiable system

ระบบ OT & IT ที่ใช้ในการจัดการดูแลอุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบ Facilities นั้น มีความสามารถในการ
ตรวจจับความผิดปกติ  และสามารถวินิจฉัยสาเหตุที่เป็นไปได้ของความผิดปกตินั้นAnalytical system

ระบบ OT & IT ที่ใช้ในการจัดการดูแลอุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบ Facilities นั้น มีความสามารถในการ
คาดการณ์สภาวะในอนาคตของอุปกรณ์ต่างๆ ในระบบ

Precaution 
enabled system

ระบบ OT & IT ที่ใช้ในการจัดการดูแลอุปกรณ์ เครื่องจักร และระบบ Facilities นั้น มีความสามารถในการ
ปรับเปลี่ยนวิธีการหรือเงื่อนไขการท างานบางอย่างได้เองโดยอัตโนมัติเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพการท างาน 
หรือการใช้ทรัพยากรให้เกิดประโยชน์สูงสุด

Forecastable and 
adaptable system

9



IT System and Data Transaction (2 มิติย่อย)

Enterprise

ProductionFacilities

Internal 
Integration

External 
Integration

External 
Integration

Suppliers Customers
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Internal Integration
ยังไม่มีการก าหนดกระบวนการ/วิธีการเพื่อบูรณาการภายในองค์กรอย่างชัดเจน ไม่มีคู่มือปฏิบัติงาน เป็นการท างาน
ที่อาศัยทักษะความเชี่ยวชาญเฉพาะบุคคล

Individual- 
oriented 

มีการก าหนดกระบวนการ/วิธีการเพื่อบูรณาการภายในองค์กรที่ชัดเจน และกระบวนการ/วิธีการดังกล่าวด าเนินการ
โดยพนักงาน โดยที่มีการใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์แบบอนาล็อค เช่น fax, email, files (.doc, .pdf, .jpeg, .tiff เป็น
ต้น) มาช่วยในการท างานและแลกเปลี่ยนข้อมูลระหว่างฝ่าย/แผนก และระหว่างล าดับชั้นในองค์กร

Formal 
procedure

มีการก าหนดกระบวนการ/วิธีการเพื่อบูรณาการภายในองค์กรที่ชัดเจน และกระบวนการ/วิธีการดังกล่าวด าเนินการ
โดยพนักงาน โดยที่มีการใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์แบบดิจิทัล (เช่น CAD,CAM, CNC, SCADA, MRP/ERP) มาช่วย
ในการท างานและแลกเปลี่ยนข้อมูลระหว่างฝ่าย/แผนก และระหว่างล าดับชั้นในองค์กร

Separate IT 
software

กระบวนการและระบบภายในองค์กร ด าเนินการในรูปแบบดิจิทัล และเริ่มถูกบูรณาการระหว่างล าดับชั้นภายใน
องค์กรSharing

กระบวนการและระบบภายในองค์กร ถูกบูรณาการให้ท างานร่วมกันได้แบบอัตโนมัติ แต่การก ากับดูแลบางส่วน
ยังคงต้องอาศัยพนักงานอยู่

Integrated 
planning 

& implementation

กระบวนการและระบบภายในองค์กร ถูกบูรณาการให้ท างานร่วมกันได้แบบระบบอัจฉริยะ ในลักษณะที่มีการ
วิเคราะห์ข้อมูลในระบบอย่างต่อเนื่อง (actively) และมีการด าเนินการ/สั่งการอัตโนมัติ ซึ่งเป็นการตัดสินใจ
ด าเนินการจากการวิเคราะห์ข้อมูลเหล่านั้น

Optimisation
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Band 1

Band 2

Band 3
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External Integration

ยังไม่ได้ก าหนดกระบวนการ/วิธีการในการบูรณาการกับองค์กรในห่วงโซ่อุปทานไว้อย่างชัดเจนIndividual- 
oriented 

มีการก าหนดกระบวนการ/วิธีการเพื่อบูรณาการกับองค์กรในห่วงโซ่อุปทาน และกระบวน/วิธีการดังกล่าวด าเนินการ
โดยบุคคล โดยที่มีการใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์แบบอนาล็อคมาช่วยในการท างาน

Formal 
procedure

มีการก าหนดกระบวนการ/วิธีการเพื่อบูรณาการกับองค์กรในห่วงโซ่อุปทาน และกระบวน/วิธีการดังกล่าวด าเนินการ
โดยบุคคล โดยที่มีการใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์แบบดิจิทัลมาช่วยในการท างาน

Separate IT 
software

กระบวนการ/วิธีการเพื่อบูรณาการกับองค์กรในห่วงโซ่อุปทานด าเนินการในแบบดิจิทัลที่เชื่อมต่อกันได้อย่างดีตลอดห่วง
โซ่อุปทานSharing

กระบวนการและระบบในห่วงโซ่อุปทานถูกบูรณาการให้ท างานร่วมกันได้แบบอัตโนมัติโดยมีการแทรกแซงของพนักงาน
อย่างจ ากัด

Integrated 
planning & 

implementation

กระบวนการและระบบในห่วงโซ่อุปทานถูกบูรณาการให้ท างานร่วมกันได้ในลักษณะที่มีการวิเคราะห์ข้อมูลในระบบ
อย่างต่อเนื่อง (actively) และมีการด าเนินการ/ตัดสินใจบางอย่างโดยระบบซึ่งเป็นผลจากการวิเคราะห์ข้อมูลเหล่านั้น

Optimisation
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Dimension
Market & Customers

Sub Dimension
Product Life Cycle

ยังไม่มีการก าหนดกระบวนการหรือวิธีการในการจัดการ Product Life Cycle ที่ชัดเจน และไม่มีคู่มือปฏิบัติงานIndividual- 
oriented 

มีการก าหนดขั้นตอนการท างานและกระบวนการด าเนินการต่างๆ ที่ใช้ในการจัดการ Product Life Cycle อย่างชัดเจน และ

กระบวน/วิธีการดังกล่าวด าเนินการโดยพนักงาน โดยที่มีการใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์แบบอนาล็อค มาช่วยในการท างาน
Formal 

procedure

มีการก าหนดขั้นตอนการท างานและกระบวนการด าเนินการต่างๆ ที่ใช้ในการจัดการ Product Life Cycle อย่างชัดเจน และ

กระบวน/วิธีการดังกล่าวด าเนินการโดยพนักงาน โดยที่มีการใช้เครื่องมือหรืออุปกรณ์แบบดิจิทัล มาช่วยในการท างาน
Digital record

กระบวนการและระบบต่างๆ ที่ใช้ในการจัดการ Product Life Cycle นั้น มีการเช่ือมโยงข้อมูลตลอดทุกขั้นตอนในรูปแบบดิจิทัลIntegrated data

กระบวนการต่างๆ ที่ใช้ในการจัดการ Product Life Cycle นั้น ถูกบูรณาการให้ท างานร่วมกันได้แบบอัตโนมัติ แต่การก ากับดูแล
บางส่วนยังคงต้องอาศัยพนักงานอยู่Automated

13

กระบวนการต่างๆ ที่ใช้ในการจัดการ Product Life Cycle นั้น ถูกบูรณาการให้ท างานร่วมกันได้แบบระบบอัจฉริยะ ในลักษณะที่
มีการวิเคราะห์ข้อมูลในระบบอยา่งต่อเนื่อง (actively)  และมีความสามารถในการตัดสินใจด าเนินการบางอย่างในระบบได้อย่าง
อัตโนมัติ

intelligent

Band 1

Band 2

Band 3

Band 4

Band 5

Band 6



Thailand i4.0 Index White Paper
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แผนการลงทุนเพ่ือยกระดับอุตสาหกรรม 4.0 ต้องเป็นไปตามเกณฑ์ที่ก าหนด ดังนี้ 
(ทั้งนี้ จะต้องมีการลงทุนในด้านที่ 1 และด้านที่ 2 หรือด้านที่ 3 (ด้านใดด้านหนึ่ง))

หลักการพิจารณา

จะต้องมีการลงทุนในด้านที่ 1 (ทุกกรณี) และ 
ด้านที่ 2 หรือ ด้านที่ 3 (ด้านใดด้านหนึ่ง)

พิจารณาทั้งหมด 12 มิติย่อย  
คะแนนประเมินที่ผ่านเกณฑ์พิจารณา 

ต้องได้มากกว่า 3.60

(โดยค านวณจาก ผลรวมของคะแนน 
Banding ในแต่ละมิติ หารด้วย 12 )

31
ไม่น ำมิตินีม้ำพจิำรณำ

x

x

x

Internal Integration

External Integration



ความคาดหวังจากการยกระดับให้สูงขึน้กว่า 3.6

32



ความคาดหวังจากการยกระดับให้สูงขึน้กว่า 3.6
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ตัวอย่างโครงการลงทุนเพ่ือยกระดับในมิติต่างๆ
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ตัวอย่างโครงการลงทุนเพ่ือยกระดับในมิติต่างๆ

35



ตัวอย่างโครงการลงทุนเพ่ือยกระดับในมิติต่างๆ
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ตัวอย่างโครงการลงทุนเพ่ือยกระดับในมิติต่างๆ
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คณะท างานพิจารณาแผนการลงทุนว่าไปยกระดับท่ีมิติใดบ้าง

Project #1 Smart Facility Management

Project #2 Production machine 
replacement by Automation System        

Project #3 MES/ Production Control 
System Installation
         

Project #4 ERP System for 4 functions 

1. Production Automation
4. Production Network
7. Smart Production

3. Facility Automation
6. Facility Network
9. Smart Facility

2. Enterprise Automation
5. Enterprise Network
8. Smart Enterprise

11. External Integration

12. Product Life Cycle

แผนการลงทุน

10. Internal Integration
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ผลการเปรียบเทียบ 
Current Score vs 
To – be Score

คะแนน as is = 1.75
ผลรวมคะแนน to be = 45

(คิดเปน็ค่าเฉลีย่ 45/12 = 3.75)

39

1 2 3 4 5 6

1. Production Automation x

2. Enterprise Automation x

3. Facility Automation x

4. Production Network x

5. Enterprise Network x

6. Facility Network x

7. Smart Production x

8. Smart Enterprise x

9. Smart Facility x

10. Internal Integration x

11. External Integration

Market & Customers 12. Product Life Cycle x

  Current

  Score x To-be 

Score

Band
Score

Technology

Smart Operation

IT System & Data 

Transaction x



Online & Interactive Self-assessment

Thailand i4.0 Checkup

ใช้เวลาน้อย สามารถด าเนินการได้เอง 

ไม่ต้องอาศัยผู้ประเมินที่ผ่านการรบัรอง 

ทราบแนวทางเบื้องต้น 

ในการปรับปรุงสายการผลิต

เตรียมพรอ้มขอรบัสิทธปิระโยชน์

การส่งเสริมการลงทุนจาก BOI

เปรียบเทียบตวัเองกับค่าเฉลี่ย และ

ผู้น าในอุตสาหกรรมของท่านBIC

BOI

www.nstda.or.th/i4platform 4040
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Online & Interactive Self-assessment

Thailand i4.0 Checkup

41
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รายงานสรุปผล Thailand i4.0 CheckUp
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